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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej s3 rury i tgczniki zaprasowywane Inoxpres
DN 20 + DN 100 ze stali odpornej na korozje oraz Steelpres DN 20 + DN 100 ze stali niestopowej, do
stalych urzadzen gasniczych wodnych, produkowane przez Raccorderie Metalliche S.p.A, Strada
Sabbionetana, 59, 46010 Campitello di Marcaria (MN), Wiochy, w zakladach produkcyjnych we
Wioszech.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz zastosowanych materiatoéw i elementéw skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i taczniki:

— Inoxpres z koncéwkami zaprasowywanymi, o $rednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32,

DN 40, DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100,

— Steelpres z kofcowkami zaprasowywanymi, o $rednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32,

DN 40, DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje asortyment wg rys. A1 + A87, w Zalgczniku A. taczniki
Inoxpres i Steelpres moga wystepowac w odmianie rownoprzelotowej lub redukcyjnej.

Rury Inoxpres wykonane sg ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4404 wg normy
PN-EN 10217-7:2014 lub gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-2:2014.

taczniki zaprasowywane Inoxpres wykonane sg ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4404
wg normy PN-EN 10217-7:2014.

Rury Steelpres wykonane s ze stali niestopowej, gatunku 1.0031 wg normy
PN-EN  10305-3:2016. Powierzchnia pokryta jest obustronnie powlokg cynkowg Z275
(cynkowanie metodg Sendzimira), o grubosci nominalnej nie mniejszej niz 20 pm wg normy
PN-EN 10346:2015.

taczniki zaprasowywane Steelpres wykonane sg ze stali niestopowej, gatunku 1.0225 lub 1.0034
wg normy PN-EN 10305-3:2016. Powierzchnia wewnetrzna tgcznikéw pokryta jest galwaniczng powlokg
cynkowg, o grubosci nie mniejszej niz 2 um, natomiast powierzchnia zewnetrzna pokryta jest
galwaniczng powlokg cynkowa, o grubosci nie mniejszej niz 8 ym.

taczniki zaprasowywane Inoxpres i Steelpres wyposazone sg w uszczelke typu O-ring
z kauczuku etylenowo-propylenowego EPDM Ilub 2z kauczuku fluorowego FKM wg normy
PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

Potaczenie {gcznika z rurg uzyskuje sie poprzez wsuniecie rury na odpowiednig gtebokosc¢ do
tacznika (glebokos¢ wsuniecia zaznaczona na wyrobie) i zaprasowanie koncowki facznika z kielichem
wyposazonym w uszczelke typu O-ring z EPDM lub FKM na bosym koricu rury, za pomocg odpowiednich
narzedzi, zalecanych przez producenta. Potgczenia rur i tgcznikéw Inoxpres i Steelpres pokazano na
rys. A88 + A89.

Wymiary nominalne rur i {gcznikdéw Inoxpres podano w tablicy 1.



TR
o EBE

4/41 ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
Tablica 1
Srednica nominalna | Srednica zewnetrzna | Nominalna grubo$é Nominalna grubos$é
Poz. rur i facznikow rur i facznikéw scianki lacznikow $cianki rur
Inoxpres Inoxpres, mm Inoxpres, mm Inoxpres, mm

1 2 3 4 5

1 DN 20 @220 1,5 1,2
2 DN 25 @ 28,0 1,5 1,2
3 DN 32 @ 35,0 1,5 1,5
4 DN 40 @420 1,5 1,5
5 DN 50 @54,0 1,5 1,5
6 DN 65 @76,1 2,0 2,0
7 DN 80 @ 88,9 2,0 2,0
8 DN 100 @108 2,0 2,0

Wymiary nominalne rur i gcznikéw Steelpres podano w tablicy 2.
Tablica 2
Srednica nominalna Srednica zewnetrzna Nominalna grubosé Nominalna grubosé
Poz. rur i facznikéw rur i tacznikéw scianki tacznikow scianki rur
Steelpres Steelpres, mm Steelpres, mm Steelpres, mm

1 2 3 4 5

1 DN 20 @220 1,5 1,5
2 DN 25 @ 28,0 1,5 1,5
3 DN 32 @ 35,0 1,5 1,5
4 DN 40 @42,0 1,5 1,5
5 DN 50 @ 54,0 1,5 1,5
6 DN 65 @ 76,1 2,0 2,0
7 DN 80 @ 88,9 2,0 2,0
8 DN 100 @ 108 2,0 2,0

Odchytki wymiaréw rur i fgcznikoéw Inoxpres sg zgodne z normg PN-EN 10312:2006. Odchytki
wymiaréw rur i fgcznikéw Steelpres sg zgodne z normg PN-EN 10305-3:2016. Gwinty przytaczeniowe
tgcznikow z koncowkami gwintowanymi odpowiadajg normie PN-EN 10226-1:2006.
ksztatt rur i
zaprasowywanych Steelpres podano w Zatgczniku A.

Wymiary i tgcznikow zaprasowywanych Inoxpres oraz rur i lgcznikow

Wymagania techniczne dotyczace specyfikacji, zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

materiatow, konstrukcji, mozliwosci znakowania i trwatosci

w Zatgczniku B.

montazu, znakowania podano

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i tgczniki zaprasowywane Inoxpres i Steelpres sg przeznaczone do stosowania
w statych urzadzeniach gasniczych wodnych: instalacjach tryskaczowych, zraszaczowych i mgty wodnej.

Rury i taczniki Inoxpres i Steelpres moga by¢ réwniez stosowane w instalacjach hydrantowych.

Maksymalne ci$nienie robocze rur i tgcznikow objetych niniejsza Krajowa Ocenag Techniczng
Wynosi:
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12,5 bar - rury i fgczniki Inoxpres o $rednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32, DN 40,
DN 50, DN 65 i DN 100 oraz rury i faczniki Steelpres o $rednicach nominalnych DN 65, DN 80
i DN 100,

16 bar — rury i taczniki Inoxpres o $rednicy nominalnej DN 80 oraz rury i tgczniki Steelpres
o $rednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32, DN 40 i DN 50.

taczniki zaprasowywane Inoxpres mogg by¢ stosowane do tgczenia rur Inoxpres. taczniki

zaprasowywane Steelpres mogg by¢ stosowane do {gczenia rur Steelpres.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, rury i fgczniki Inoxpres oraz rury

i fgczniki Steelpres, mogag by¢ stosowane w zakresie wynikajagcym z norm PN-EN ISO 9223:2012
i PN-EN ISO 12944-2:2018 oraz zgodnie z wymaganiami VdS 2100-26-1:2012-04.

Instalacje tryskaczowe, w ktorych sg stosowane rury i fgczniki zaprasowywane Inoxpres i Steelpres,

powinny by¢ projektowane i wykonywane zgodnie z normg PN-EN 12845:2015 i wytycznymi VdS CEA
4001:2014-04.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe rur i tgcznikéw zaprasowywanych Inoxpres oraz metody ich oceny podano

w tablicy 3, a wiasciwosci uzytkowe rur i tgcznikow zaprasowywanych Steelpres oraz metody ich oceny

podano w tablicy 4.

Tablica 3

Poz.

Wiasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charaktorystykd rur i tagcznikow Inoxpres

Metody oceny

2 3 4

Wymiary i tolerancje wymiarow

pomiar uniwersalnymi przyrzgdami
pomiarowymi zapewniajgcymi
uzyskanie wymaganej dokfadnosci
pomiaru iflub za pomocg
sprawdzianéw

wg p. 1i Zalacznika A

Odpornosc¢ na korozje i starzenie

trwatos¢ rur i facznikow
zapewniajg materiaty wg p. 1

VdS 2100-26-1:2012, p. 6.2.2

Szczelnosc i wytrzymatosé
potaczenia na wewnetrzne cisnienie
hydrostatyczne

potaczenia nie wykazujg uszkodzen
i nieszczelnosci

VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.1
parametry badania:
cisnienie: 4 X prmax
czas: 2 10 min
temperatura: 25 £ 10 °C
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c.d. tablicy 3
. : Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki rur i facznikéw Inoxpres Metody oceny
1 2 3 4
4 | Odpornosé potaczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.2

wewnetrzne cisnienie
hydrostatyczne z jednoczesnym
zginaniem

potaczenia nie wykazujg uszkodzen
i nieszczelnosci

parametry badania:
cisnienie: 4 X Pmax
czas: = 10 min
temperatura: 25+ 10 °C

5 |[Odpornos¢ potgczenia na uderzenia VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.3
hydrauliczne P . parametry badania:
(cykliczne zmiany cisnienia) poazedniiewynn. ilo¢ cykli zmian cisnienia: 3000

cisnienie min. p1: < 4 bar
ci$nienie max. p2: (25 + pmax) bar

6 |Szczelnost potaczenia przy VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.4
dziataniu ci$nienia powietrza potgczenia nie wykazuja parametry badania:

uszkodzen i nieszczelnosci cisnienie powietrza: = 10 bar
czas: 2 10 min

7 | Odpornosé na ptomienie potgczenia nie wykazujg

nieszczelnosci po dziataniu ptomieni VdS 2100-26-1:2012, p. 6.5
(za wyjatkiem pojedynczych kropli)

8 |Odpornos¢ na temperature: potgczenia nie wykazujg AT
20°Ci+110 °C uszkodzen i nieszczelnosci Y3 :2100:26:1;2012, 5. 6.6

9 | Odpornos¢ na skrecanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.7

brak uszkodzen parametry badania:
moment skrecajgcy: = 80 Nm

10 | Straty cisnienia w tgcznikach
stosowanych do przylgczania wspotczynnik K < 2,5% VdsS 2100-26-1:2012, p. 6.9
tryskaczy

11 | Odpornosé potgczenia na dziatanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.10
podcisnienia powietrza potaczenia nie wykazujg uszkodzen parametry badania:

i nieszczelnosci podcisnienie powietrza: -0,6 bar
czas: = 10 min.

12 | Odpornos$¢ na wibracje DVGW W 534:2015-07

brak wycieku czestotliwos¢ 20 Hz, amplituda
1,2 mm, 10 000 000 cykli
Tablica 4
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki rur i facznikéw Steelpres Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary i tolerancje wymiardw pomiar uniwersalnymi przyrzgdami
pomiarowymi zapewniajgcymi
wg p. 1i Zalacznika A uzyskanie wymaganej doktadnosci
pomiaru i/lub za pomocg
sprawdzianow

2 | Odpornosé na korozje i starzenie trwatosé rur i facznikdw

zapewniajg materiaty i powloki VdsS 2100-26-1:2012, p. 6.2.2
antykorozyjne wg p. 1
3 |Szczelnosc i wytrzymatose VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.1
potaczenia na wewnetrzne pol — y " parametry badania:
o S aczenia nie wykazujg uszkodzen G
cisnienie hydrostatyczne [ ilskaszalict] C!Qﬂlel':lle. 4 x Prmax
czas: 2 10 min
temperatura: 25 + 10 °C
4 | Odpornos¢ potgczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.2

wewnetrzne cisnienie
hydrostatyczne z jednoczesnym
zginaniem

potaczenia nie wykazujg uszkodzen
i nieszczelnosci

parametry badania:
cisnienie: 4 X pmax
czas: 2 10 min
temperatura: 25 £ 10 °C
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c.d. tablicy 4

Wiasciwosci uzytkowe

Poz. Zasadnicze charakterystyki rur i tacznikéw Steelpres Metody oceny
1 ) 3 4
5 | Odpornos¢ potgczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.3
uderzenia hydrauliczne o 2 parametry badania:
. : T potaczenia nie wykazujg : S R
(cykliczne zmiany cisnienia) {arkodzed | nieszezeinocl I|0$C‘(,:ylz(|l zmian mérluema. 3000
cisnienie min. p1: < 4 bar
ci$nienie max. pz: (25 + pmax) bar
6 |[Szczelnosc potgczenia przy VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.4
dziataniu cisnienia powietrza potgczenia nie wykazujg parametry badania:
uszkodzen i nieszczelnosci cisnienie powietrza: = 10 bar
czas: = 10 min
7 | Odpornosé na ptomienie pofaczenia nie wykazujg
nieszczelnosci po dziataniu ptomieni VdS 2100-26-1:2012, p. 6.5
(za wyjatkiem pojedynczych kropli)
8 | Odpornos¢ na temperature: polaczenia nie wykazuja
-20°Ci+110°C bk odean Trieazcealna s VdS 2100-26-1:2012, p. 6.6
9 |Odpornos¢ na skrecanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.7
brak uszkodzen parametry badania:
moment skrecajgcy: = 80 Nm
10 |Straty ci$nienia w tacznikach
stosowanych do przytaczania wspotczynnik K < 2,5% VdS 2100-26-1:2012, p. 6.9
tryskaczy
11 | Odpornos¢ potgczenia na dziatanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.10
podci$nienia powietrza potaczenia nie wykazujg uszkodzen parametry badania:
i nieszczelnosci podciénienie powietrza: -0,6 bar
czas: = 10 min.
12 | Odpornos¢ na wibracje DVGW W 534:2015-07
brak wycieku czestotliwosé 20 Hz, amplituda
1,2 mm, 10 000 000 cykli
13* | Odpornos¢ na korozje VdS 2100-26-1:2012, p. 6.8

naprezeniowsg

brak widocznych peknie¢
i uszkodzen

parametry badania:
atmosfera: wilgotny amoniak, 10 dni

* dotyczy tacznikow z elementami wykonanymi ze stopu miedzi (mosigdzu), wg rys. A75 i A76

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury i tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ przechowywane

i transportowane w opakowaniach fabrycznych, zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem

czynnikéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

wyrobie budowlanym,

nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
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— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajows deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1807/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw rur

i facznikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci i wytrzymatosci potgczenia na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne,
b) odpornosci potagczenia na wewnetrzne ci$nienie hydrostatyczne z jednoczesnym zginaniem,
c) odpornosci potaczenia na uderzenia hydrauliczne,
d) szczelnosci potaczenia przy dziataniu ci$nienia powietrza,
e) odpornosci potgczenia na dziatanie podcisnienia powietrza.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacii
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 a) powinny byé wykonywane dwa razy w roku,
a badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 b) + e) nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 jest pozytywng ocenag
wiasciwoséci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i tgcznikow zaprasowywanych Inoxpres
DN 20 + DN 100 ze stali odpornej na korozje oraz Steelpres DN 20 + DN 100 ze stali niestopowej, ktdre
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg wptyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. LZE01-02278/20/Z00NZE. Zigczki zaprasowywane systemu Inoxpres (o $rednicy 108 mm) oraz
Steelpres (o s$rednicach 76,1 + 108 mm) do instalacji rurowych. Zakiad Inzynierii Elementow
Budowlanych ITB, Poznan 2020 .

2. 01217/20/Z00NZE. Opinia techniczna dotyczaca rur i ksztattek zaprasowywanych systemu Inoxpres
i Steelpres w zakresie mozliwosci uwzglednienia dostarczanych przez producenta raportow badan
w procesie wydania Krajowej Oceny Technicznej. Zakiad Inzynierii Elementow Budowlanych ITB, Poznan
2020r.

3. Test reports: 1108637-003, 1108637-005, 1108637-006. TTR INSTITUTE SRL, Busto Arsizio VA,
Wiochy, 2019r.

4. Test reports 1105529-002, 1105531-002, 1105533-002, 1105924-002, 1105925-002, 1105926-002,
1105924-007, 1105925-007, 1105926-007, 1105529-00, 1105531-005, 1105533-005, 1104844-01.
TTR INSTITUTE SRL, Busto Arsizio VA, Wiochy, 2016 + 2017

5. Test report no. WAL 15038. VdS Schadenverhiitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 Koln,
Niemcy, 2015 .

6. Test report no. WAL 14014. VdS Schadenverhiitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 Kalin,
Niemcy, 2014 r.
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7. Rapporto Di Prova No. 2097.21S0182/14, No. 2098.21S0182/14, 2099.21S0182/14, 2100.21S0182/14.
LAPI LABORATORIO PREVENZIONE S.p.A., PRATO, Wiochy, 2014 .

8. Test reports 1103251-001, 1103252-001, 1103253-001, 1103354-001, 1103354-002, 1103354-003,
1103354-004, 1103355-01, 1103355-02, 1103355-003, 1103355-004,1103356-001, 1103356-002,
1103356-003, 1103356-004, 1103681-001, 1103682-001, 1103683-001. TTR INSTITUTE SRL, Busto
Arsizio VA, Wiochy, 2014 .

9. Rapporto n° 10906, rev. 0, rev. 1. CETENA PER GLI STUDI DI TECNICA NAVALE, Genova, Wiochy,
2010 .

10.Rapporto Di Prova N. 2010CS012987/1. Test Laboratory of RINA, Genova, Wiochy, 2010 .

11.Test report PRTP/20100301/AT_REV.01, PROTOTIPO spa, Trofarello, Wiochy, 2010 r.

12.Aproval Report 3034282. FM Approvals, Boston-Providence Turnpike, MA, USA, 2009 .

13.Test report no. WAL 08009. VdS Schadenverhitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 Kdln,
Niemcy 2008 r.

14.Test report no. WAL 05051. VdS Schadenverhlitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 Kolin,
Niemcy, 2005r.

15.Test report No. 120002380. MPA NRW, Dortmund, Niemcy, 2005 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czes$c
1. Gwinty stoZzkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1: Guma

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1: Guma

PN-EN 10305-3:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Czesé¢ 3: Rury ze
szwem kalibrowane na zimno

PN-EN 10312:2006 Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody i innych
plynéw wodnych. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i taém ze stali nierdzewnych ogdélnego przeznaczenia

PN-EN 10217-7:2014 Rury stalowe ze szwem do zastosowari cisnieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozje

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN I1SO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 1461:2011 Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metodg
zanurzeniowa. Wymagania i metody badan

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposcéb ciggly do obrobki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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EN 1254-7

PN-EN 12845:2015

VdS 20100-26-1:2012

VdS 20100-26-2:2012

VdS 20100-26-3:2012

VdS CEA 4001:2014-04
DVGW W 534:2015-07
ITB-KOT-2020/1502
wydanie 1

Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 7: Fittings with press
ends for metallic tubes

State urzgdzenia gasnicze. Automatyczne urzgdzenia tryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwacja

Guidelines for water extinguishing systems. Metal Pressfitting Pipe
Systems. Requirements and test methods. Part 1: General requirements
and test methods

Guidelines for water extinguishing systems. Metal Pressfitting Pipe
Systems. Requirements and test methods. Part 2: Additional provisions
for Pipe Systems made of stainless steel

Guidelines for water extinguishing systems. Metal Pressfitting Pipe
Systems. Requirements and test methods. Part 3: Additional provisions
for Pipe Systems made of galvanized steel

Guidelines for sprinkler systems. Planning and Installation.

Pipe connectors and pipe joints in drinking water installation

Rury i {tgczniki zaprasowywane Inoxpres DN 20 + DN 100 ze stali
odpornej na korozje oraz Steelpres DN 20 = DN 100 ze stali niestopowej
do statych urzadzeri gasniczych wodnych

ZALACZNIKI

Zalacznik A Ksztalt i wymiary....cooiiipnssiinian i s mainsanimmn s nrmiunsass 13

Zatacznik B. Wymagania teChniCZne ...........ccoiviiiiiiiiiriiii e e 41
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Zatacznik A.
Srec-:lnica Srednica -
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22
DN 25 28
DN 32 35
DN 40 42 300
DN 50 54 600
DN 65 76,1
DN 80 88,9
DN 100 108
Rys. A1. Inoxpres — rury (116/200, 114/200)
8 Sredni Sredni
L rednica rednica
7 nominalna | zewnetrzna, mm Lomm | Zmm
DN 20 22 33 12
DN 25 28 36 13
DN 32 35 37 11
DN 40 42 42 12
150!\/‘ ,, l DN 50 54 49 12
- DN 65 76,1 186 131
- A DN 80 88,9 211 147
DN 100 108 247 169
Rys. A2. Inoxpres — tuk 15° FF (181/150)
H Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm L | N | 2 e
Z DN 20 22 33 41 12
o DN 25 28 36 43 13
/.\ i DN 32 35 37 41 11
= 15 DN 40 42 42 47 12
- ! DN 50 54 49 55 13
DN 65 76,1 186 194 131
DN 80 88,9 211 219 147
DN 100 108 247 256 169
Rys. A3. Inoxpres — tuk 15° MF (181/151)
Srednica Srednica
. nominalna | zewnegtrzna, mm Loy || &, e
1 DN 20 22 37 16
DN 25 28 41 18
DN 32 35 37 11
DN 40 42 44 14
DN 50 54 52 17
30° DN 65 76,1 100 55
DN 80 88,9 115 64
DN 100 108 127 68

Rys. A4. Inoxpres — tuk 30° FF (181/300)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm Limew | B | & s
DN 20 22 37 46 16
DN 25 28 41 48 18
DN 32 35 37 46 11
DN 40 42 44 54 14
DN 50 54 52 63 17
DN 65 76,1 100 108 55
DN 80 88,9 115 123 64
DN 100 108 127 136 68
Rys. A5. Inoxpres — tuk 30° MF (181/301)
-= L - Srednica Srednica
-, nominalna | zewngtrzna, mm Limm | Zmm
. DN 20 22 41 20
DN 25 28 47 24
DN 32 35 43 17
En DN 40 42 51 21
DN 50 54 62 30
o DN 65 76,1 131,5 | 76,5
DN 80 88,9 144 84
DN 100 108 169 94
Rys. A6. Inoxpres — tuk 45° FF (181/450)
Sreglnica Srednica L,mm | H,mm | 2 mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 41 48 20
DN 25 28 47 54,5 22
DN 32 35 43 57,5 17
DN 40 42 51 72 21
DN 50 54 62 82 26
DN 65 76,1 131,5 149 76,5
DN 80 88,9 144 159 84
DN 100 108 169 199 94
Rys. A7. Inoxpres — tuk 45° MF (181/451)
L
Srednica Srednica
£ nominalna | zewnetrzna, mm Lmm | Z mm
/ DN 20 22 36 15
/T P S DN 25 28 42 19
i - i DN 32 35 50 24
‘;,/ / ‘2"’7 - DN 40 42 59 29
3 o Al | DN 50 54 125 37
/ R e A e DN 65 76,1 146,5 91,5
AN, DN 80 88.9 162|102
\H\H\(; % DN 100 108 190 115
“\\‘-‘ \\ ’.l‘/
)

Rys. A8. Inoxpres — tuk 60° FF (181/600)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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Srec_lmca Srednica Lmm | H,mm | Z mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 36 46 15
DN 25 28 42 51 19
DN 32 35 50 64 24
DN 40 42 59 80 29
DN 50 54 72,5 92,5 37
DN 65 76,1 146,5 164 91,5
DN 80 88,9 162 177 102
DN 100 108 190 205 115
Rys. A9. Inoxpres — tuk 60° MF (181/601)
Srednica Srednica Lomm | Z mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 60 39
DN 25 28 73 50
DN 32 35 68 42
DN 40 42 80 50
DN 50 54 100 64
DN 65 76,1 160 105
DN 80 88,9 182 122
DN 100 108 220 145
Rys. A10. Inoxpres — tuk 90° FF (181/900)
Sre¢_:|n|ca Srednica L, mm H,mm | Z, mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 60 71 39
DN 25 28 73 81 50
DN 32 35 68 82 42
DN 40 42 80 101 50
DN 50 54 100 120 64
DN 65 76,1 160 180 105
DN 80 88,9 182 197 122
DN 100 108 220 236 145
Rys. A11. Inoxpres — tuk 90° MF (191/901)
2 ; Srednica
Srednica L1 L2
2 zewnetrzna x R, : ? Z, mm
nominalna m;‘; e mm mm
22 x 1&" 39 58,5 37,5
DN-20 22 x " 39 61 40
28 x 34" 39 61 38
D28 28x1" 44 68 45
DN 32 35x 1" 49 75 49
DN 40 42 x 1" 54 84 54
DN 50 54 x 2" 60 95 60

Rys. A12. Inoxpres — przejécie 90° z gwintem zewnetrznym (197)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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; Srednica
niﬁ?:;f:a zewnetrznax R, | L1, mm | L2, mm | Z1, mm | Z2, mm
mm X cale
22 x V%" M 58,5 15 37,5
DN:20 22 x %" 46 61 19 40
28 x 1&" 44 62 15 39
D23 28 x 1" 54 68 19 45
DN 32 35 x1"% 63 75 21 49
DN 40 42 x 1"% 70,5 84 27 54
DN 50 54 x2" 80 95 32 60

Rys. A13. Inoxpres — przejscie 90° z gwintem wewnetrznym (198)

H
; : Srednica
Sret_:lm::a zewnetrzna x R, Lmm | Z,mm | Z1, mm | H, mm
/ T nominaina mm x cale
T DN 20 22 x %" 60 30 39 69
/ T LT DN 25 28 x 1" 73 36 50 80
71 DN 32 35x1" 68 41 42 85
L 8738 35x 1" 68 46 42 89
42 x 1"% 80 50 50 107
: o4 42 x 1" 80 55 50 107
DN 50 54 x 2" 100 65 65 1415
Rys. A14. Inoxpres — fuk 90° z gwintem zewnetrznym (186)
¥ ﬂlﬁ Srednica Srednica
| zewnetrzna, | L1, mm | L2, mm | Z1, mm | 22, mm
i nominalna i
L2 - j DN 20 22 39 45 18 24
i “ i/ I DN 25 28 44 50 21 27
sl o s s # e DN 32 35 51 57 25 31
? l ' DN 40 42 59 65 28 35
L 71 1' 71 DN 50 54 70 77 34 42
- - > DN 65 76,1 108 118 52 63
% SH NN C - DN 80 88,9 132 131 72 71
DN 100 108 155 159 74 84

Rys. A15. Inoxpres — tréjnik rownoprzelotowy (182)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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Srednice nominalne Srednice L1, mm | L2, mm | Z2, mm
zewnetrzne, mm ’ ! ’
DN 25 x DN 20 x DN 25 28x22x28 52,5 47 26
DN 32 x DN 20 x DN 32 35x22x35 60 50,5 29,5
DN 32 x DN 25 x DN 32 35x28x35 60 53,5 30,5
DN 40 x DN 25 x DN 40 42 x 28 x 42 69 57 34
DN 50 x DN 25 x DN 50 54 x 28 x 54 73,5 64,5 41,5
Rys. A16. Inoxpres — trojnik redukcyjny MFM (188)
— Srednica zewnetrzna
nsor:'l?:;f:a x R x srednica ze\znetrzna, L1, mm | L2, mm | Z1, mm | Z2, mm
mm x cale x mm
22 x V2" x 22 39 44 18 29
DN 20 22 x %" x 22 39 47 18 31
28 x 15" x 28 44 47 21 32
DN 25 28 x %" x 28 44 50 21 33
28x1"x28 44 53 21 34
35x%"x35 51 51 25 36
DN 32 35 x %" x 35 51 54 25 37
35x1"x35 51 56 25 37
42 x V5" x 42 59 54 29 39
DN 40 42 x %" x 42 59 57 29 41
42 x 1" x 42 59 60 29 41
54 x /2" x 54 70 61 34 46
DN 50 54 x %" x 54 70 64 34 48
54 x 2" x 54 70 81 34 55
DN 65 76,1 x 34" x 76,1 108 77 52 60
76,1 x2" x 76,1 108 93 52 67
DN 80 88,9 x 34" x 88,9 132 84 72 67
88,9 x 2" x 88,9 132 100 72 74
108 x %" x 108 155 94 74 77
DN100 108 x 2" x 108 155 110 74 84

Rys. A17. Inoxpres — trojnik z gwintem wewnetrznym (189)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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L2

72

Z1 21
s (S s S
Srednice nominalne zew?\:::’znr:g,emm L1, mm | L2, mm | Z1, mm | Z2, mm
DN 25 x DN 20 x DN 25 28 x22 x28 44 47 21 26
DN 32 x DN 20 x DN 32 35x22x35 51 51 25 30
DN 32 x DN 25 x DN 32 35x28x35 51 54 25 31
DN 40 x DN 20 x DN 40 42 x 22 x 42 59 54 29 33
DN 40 x DN 25 x DN 40 42 x 28 x 42 59 57 29 34
DN 40 x DN 32 x DN 40 42 x35x42 59 61 29 35
DN 50 x DN 20 x DN 50 54 x 22 x 54 70 62 34 41
DN 50 x DN 25 x DN 50 54 x 28 x 54 70 65 34 42
DN 50 x DN 32 x DN 50 54 x 35 x 54 70 68 34 42
DN 50 x DN 40 x DN 50 54 x 42 x 54 70 72 34 42
DN 65 x DN 20 x DN 65 76,1 x22 x 76,1 108 74 52 53
DN 65 x DN 25 x DN 65 76,1 x28 x 76,1 108 77 52 54
DN 65 x DN 32 x DN 65 76,1 x 35 x 76,1 108 80 52 54
DN 65 x DN 40 x DN 65 76,1 x42 x 76,1 108 84 52 54
DN 65 x DN 50 x DN 65 76,1 x 54 x 76,1 108 90 52 55
DN 80 x DN 20 x DN 80 88,9 x22 x 88,9 132 81 72 60
DN 80 x DN 25 x DN 80 88,9 x 28 x 88,9 132 84 72 61
DN 80 x DN 32 x DN 80 88,9 x 35 x 88,9 132 88 72 62
DN 80 x DN 40 x DN 80 88,9 x 42 x 88,9 132 91 72 61
DN 80 x DN 50 x DN 80 88,9 x 54 x 88,9 132 97 72 72
DN 80 x DN 65 x DN 80 88,9 x 76,1 x 88,9 132 125 72 70
DN 100 x DN 20 x DN 100 108 x 22 x 108 165 91 74 70
DN 100 x DN 25 x DN 100 108 x 28 x 108 155 94 74 71
DN 100 x DN 32 x DN 100 108 x 35 x 108 1565 97 74 71
DN 100 x DN 40 x DN 100 108 x 42 x 108 1565 101 74 71
DN 100 x DN 50 x DN 100 108 x 54 x 108 155 107 74 72
DN 100 x DN 65 x DN 100 108 x 76,1 x 108 165 135 74 80
DN 100 x DN 80 x DN 100 108 x 88,9 x 108 155 141 74 81

Rys. A18. Inoxpres — trdjnik redukcyjny (192)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2
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[y L - S - S r
!- -—; rec_jnlca rednica L, mm Z mm
; 7 : nominalna | zewnetrzna, mm
. DN 20 22 53 11
DN 25 28 56 10
DN 32 35 63 10
DN 40 42 72 12
_ — DN 50 54 83 13
DN 65 76,1 142 32
DN 80 88,9 166 46
DN 100 108 203 41
Rys. A19. Inoxpres — mufa (183/000)
Srednica Srednica
- L - nominalna | zewnetrzna, mm L,mm | es, mm
es es DN 20 22 79 25
e o I DN 25 28 88,5 30
DN 32 35 102,5 30
DN 40 42 117,5 40
DN 50 54 139 40
- - C T T DN 65 76,1 230 60
DN 80 88,9 260 70
DN 100 108 310 80
Rys. A20. Inoxpres — mufa nasuwana (183/001)
Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm Lymm [ Z mm | D, mm
< DN 20 PF 30,5 9,5 24
DN 25 28 33,56 10,5 30
DN 32 35 375 11,5 37
) DN 40 42 4 1 44
D DN 50 54 48 12 56
DN 65 76,1 74,5 19,5 76,1
Y DN 80 88,9 84 24 88,9
DN 100 108 100 25 108
Rys. A21. Inoxpres — mufa do wspawania (187/R)
e s po--Pivan Sredni
i reanica
i - 14 ; zewnetrzna, cale L1, mm | §,mm | B, mm | D2, mm
’ i ' 1 70 7.9 22 33,8
l g | 1"V 70 9,2 22 42,4
. I 1% 70 8,7 22 48,3
‘: | 1"% 70 8 22 54
' | S \ s It 2" 70 10 22 70
- Lt -
Rys. A22. Inoxpres — nypel z gwintem zewnetrznym (530/I Inoxpres)
9 - Sredni
rednica
i 1 i' == ; zewnetrzna, cale Lmm | S,mm | B,mm | D2, mm
bl ' 1" 35 7.9 22 33,8
S 1" 35 9,2 22 42,4
02 N 1% 35 8,7 22 48,3
1"% 35 8 22 54
' — ' 2"% 35 10 22 70

L

Rys. A23. Inoxpres — nypel z gwintem zewnetrznym do wspawania (600/I Inoxpres)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2



20/41

ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2

=
B W5

- L . Srec-:lnica Srednica L, rn | L1, e
nomlnalna zewnetrzna, mm
DN 20 22 45 24
DN 25 28 48 25
DN 32 35 52 26
DN 40 42 56 26
DN 50 54 62 27
i DN 65 76,1 93 38
DN 80 88,9 99 39
DN 100 108 117 42
Rys. A24. Inoxpres — zaslepka (183/003)
2 Srednica
i nir:]?:::a zewnetrzna x R, Lmm [ Z,mm | Y, mm
mm X cale
22 x %" 50 30 19,5
. BN 20 2 x 1" 52 36 23
28 x 1" 52 36 19,5
DN 25 28 x 1"V 57 46 25
28 x 1"~ 59 52 22,5
Y 35 x 1" 57,5 46 20,5
" RN 42 35 x 1'% 63 52 26
42 x 1" 63,5 52 21
DN 40 42 x 1"% 68 58 27
42 x 2" 68 64 27
7 54 x 2" 72 67 23
DN 50 54 x 2"% 77 75 30
54 x 2"V 77 81 30
* uszczelka z EPDM
Rys. A25. Inoxpres — dwuzigczka z ptaskg uszczelkg (183/002)
$rednica Srednica L1 L2 Z1 22
2 zewnetrzna x R, ! ! d B A,mm | B,mm | D, mm
nominalna Sy mm mm mm mm
DN 20 22 x %" 55 34 34 19 40 17 6

Rys. A26. Inoxpres — kolanko nascienne 90° FF (185/000)
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: Srednica
niﬁ?:alf:a zewnetrznaxR, |L1,mm | L2, mm | Z1,mm | Z2, mm | A,mm | B,mm | D, mm
mm X cale
DN 20 22 x %" 55 34 34 19 40 1731 6
Rys. A27. Inoxpres — wysokie kolanko nascienne 90° FF (185/001)
] $
|
i L1
A170 5 '
4 71
l"‘::x {/ \:‘\ /'A 1
NANP
o | (BT
A Bl L2
. Srednica
nsor::ii:alf:a zewnetrznax R, | L1, mm [ L2, mm | Z1,mm | Z2, mm | A,mm | B,mm | D, mm
mm x cale
DN 20 22 x %" 55 34 24 19 40 17 6
Rys. A28. Inoxpres — kolanko nascienne 90° MF (185/000 M)
~ - .
# :.“: L?\;.:\rh o
| oy b
T 8 S
i qé‘;:\,f";'yj‘ D
|
i A
$rednica Sredlea L1 L2 z1 z2
zewnetrzna x R, . A ! ! A, mm | B,mm | D, mm
nominalna N o mm mm mm mm
DN 20 22 x %" 55 34 24 19 40 31 6

Rys. A29. Inoxpres — wysokie kolanko nascienne 90° MF (185/001 M)
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1 o= L
oy AT
< e/
Srednica argeica
. zewnetrznax R, | L1, mm | L2, mm | Z1,mm | Z2, mm | A mm | B,mm | D, mm
nominalna B e
DN 20 22 x %" 53,5 35 32,5 21,5 40 15 6
Rys. A30. Inoxpres — trojnik nascienny (185/003)
; Srednica
néar:':: ;f: i zewnetrznaxR, | L,mm | Z,mm | Y, mm
mm X cale
22 x ¥o" 42 32 21
DN 20 22 X %" 44 32 23
L 22x1" 46 36 25
Y 28 x 12" 46 38 23
a 28 x 3" 47 38 24
”r f] o B0 28x 1" 48 38 25
I 28 x1"% 53 46 30
3B5x1 52 45 25
H DN 32 35x 1" 55 46 28
i) 35x 1" 55 50 28
‘-<2 42 x 1"V 59 54 28
DN 40 42 x % 59 55 28
54 x 1% 65 65 29
DN .90 54x2" 71 65 35
DN 65 76,1 x 2"% 124 80 69
DN 80 88,9 x 3" 138 95 78
DN 100 108 x 4" 163 115 88
Rys. A31. Inoxpres — przejscidwka z gwintem zewnetrznym (187)
L
Y 2 . Srednica
n?)rr?:i’:alf:a zewnetrzna x R, Lmm | Zmm | Y,mm
- f a}% mm x cale
i DN 20 22 x %" 44 32 23
DN 25 28x1" 48 48 25
H DN 32 35x 1"V 55 46 28
DN 40 42 x 1"% 59 55 28
~ Lt DN 50 54 x 2" 71 65 35

Rys. A32. Inoxpres — przejscidwka z gwintem zewnetrznym NPT (187 NPT)
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. Srednica
nir;?:;f:a zewnetrznaxR, | L,mm | Z,mm | Y, mm
mm x cale
L 22 x 2" 39 32 2
Y DN 20 22 x 4" 40 32 2
22 x1" 43 41 2
! ;;; 28 x " 41 38 2
28 x 34" 42 37 2
BN2S 28 x1” 45 41 2
28x 1" 48 46 2
35 x1” 49 46 2
DN 32 35x 1% 52 46 2
£ 35x 1'% 52 55 2
42 x 1"V 56 55 2
PN 40 2 x1% 56 | 55 2
54 x 1" 60 65 1
B> 54 x 2" 65 65 2
Rys. A33. Inoxpres — przej$ciéwka z gwintem wewnetrznym (190)
L
y . Srednica LLmm | Zmm | Y, mm
’ Sresrice, | zewnetznax
g v mm x cale
DN 20 22 x A" 44 32 23
DN 25 28x 1" 48 48 25
DN 32 35x1"% 55 46 28
DN 40 42 x 1" 59 55 28
= DN 50 54 x 2" 71 65 35
Rys. A34. Inoxpres — przejscidwka z gwintem wewnetrznym NPT (190 NPT)
r l - Srednica
7 n?:nr:'n?:;?:a zewnetrzna x R, Lmm | Z,mm | Y,mm
- — mm X cale
22 x V2" 55 32 27
DN 20 22 x % 56 32 27
28 x %" 61 37 30
BN.25 28 x 1" 64 37 38
DN 32 35 x 1"V 72 41 46
DN 40 42 x 1" 91 55 55
DN 50 54 x 2" 127 83 70

Rys. A35. Inoxpres — zigczka redukcyjna z gwintem zewnetrznym (269/M)
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Srednica Srednica
L z " zewnetrznaxR, | LLmm | Z, mm | Y, mm
! nominalna o g
! 22 x 1" 52 32 24
............. F PhEn 22 X %’ 51 32 30
i i 28 x %" 57 37 30
L DN25 28x 1" 57 35 36
DN 32 35 x 1" 70 45 46
—_ DN 40 42 x 1"V 118 78 55
DN 50 54 x 2" 135 83 70
Rys. A36. Inoxpres — zlgczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym (269/F)
Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm LT (L1001 | .
e DN 20 22 99 57 39
I DN 25 28 116 70 58
DN 32 35 123 71 67
DN 40 42 138 78 77
DN 50 54 154 84 90
. L -
Rys. A37. Inoxpres — dwuzigczka (bezuszczelkowa) (184/000)
..l/
Srednica Srednica
m nominalna | zewnetrzna, mm L,mm | L1, mm [ Z, mm
T ey | FAEP
‘| FH DN 20 22 100 58 39
 § - . -o ' DN 25 28 117 71 58
;_l‘“ | i DN 32 35 127 75 67
| M DN 40 42 140 80 77
2 DN 50 54 152 82 90
L1 * uszczelka z EPDM
L
=
Rys. A38. Inoxpres — dwuzlgczka z uszczelkg (184/001)
* - : Srednica
- 2 nsorr?i?:;f:a zewnetrzna x R, L, mm Z, mm
f'k Qm?\:.a mm x cale
22 xW" 79 58
e - e DN 20 22 X %" 81 59
D_—ee 22x1” 81 60
s = DN 25 28x1” 90 67
DN 32 35x1"% 101 74
7 DN 40 42 x 1" 102 71,5
- » DN 50 54 x 2" 111 77
L ‘J * uszczelka z czarnego EPDM
- E ** nakretka gwintowana ze stali

Rys. A39. Inoxpres — dwuziaczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (184/002 INOX)
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” Srednica
nirrﬁcilr?z:f:a zewnetrzna x R, L,mm | Z, mm
mm X cale
22 x %" 76 54
Bi:20 2x1" 79 58
DN 25 28x 1" 83 60
DN 32 35x 1" 93 63
DN 40 42 x 1"% 93 62,5
DN 50 54 x2" 111 77
7 * uszczelka wykonana z czarnego EPDM
- ** nakretka gwintowana wykonana ze stali
L L
Rys. A40. Inoxpres — dwuzigczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (184/003 INOX)
s Srednica
rednice zewnetrzna
nominaine x $rednica L | & mm
zewnetrzna, mm
DN 25 x DN 20 28 x 22 65 42,5
-t L » DN 32 x DN 20 35 x 22 70 49
e DN 32 x DN 25 35x28 71 48
DN 40 x DN 20 42 x 22 97 76
DN 40 x DN 25 42 x 28 93 70
DN 40 x DN 32 42 x 35 81 55
DN 50 x DN 20 54 x 22 99 78
DN 50 x DN 25 54 x 28 108,5 85,5
= DN 50 x DN 32 54 x 35 108 82
DN 50 x DN 40 54 x 42 97,5 67,5
DN 65 x DN 40 76,1 x 42 143 113
DN 65 x DN 50 76,1 x 54 148 112
DN 80 x DN 50 88,9 x 54 161 125
DN 80 x DN 65 88,9 x 76,1 184 129
DN 100 x DN 50 108 x 54 178 143
DN 100 x DN 65 108 x 76,1 203 148
DN 100 x DN 80 108 x 88,9 207 147
Rys. A41. Inoxpres — zigczka redukcyjna (191)
. A .
Srednica Srednica L, A, B,
nominalna | zewnetrzna, mm | mm | mm | mm
DN 20 22 65 179 33
DN 25 28 73 206 36
Rys. A42. Inoxpres — tuk obejsciowy (179)
F _ $rednica zf‘:f]d:ri::a H1, |Hmin, | H2, R,
nominalna r:m ¥ mm mm mm mm
{ \ DN 20 22 70 61 120 40
DN 25 28 97 80 125 45
§ DN 32 35 120 90 200 42
5 % DN 40 42 160 115 250 50
DN 50 54 300 140 305 65
—— |

Rys. A43. Inoxpres — tuk 90° MM (194/900)
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Srednica | _S™ednica |y | Hmin, | H2,
nominalna Zametzna; mm mm mm
mm
DN 20 28 71 64 116
DN 32 35 101 71 226
DN 40 42 124 80 25
DN 50 54 162 97 308
Rys. A44. Inoxpres — fuk 60° MM (194/600)
$rednica | _Orednica | 4 ying | H2,
nominalna ZowngEng, mm mm mm
mm
DN 20 22 50 44 124
DN 25 28 55 47 131
DN 32 35 80 50 218
DN 40 42 98 54 274
DN 50 54 137 72 324
DN 65 76,1 201 135 201
DN 80 88,9 241 161 241
DN 100 108 263 168 263
Rys. A45. Inoxpres — tuk 30° MM (194/300)
Hi Srednica | STeINCa | g | Hmin, | H2,
y nominalna nsm : mm mm mm
. Tin DN 25 28 45 38 136
E} m___*__—‘--.; © DN 32 35 62 32 234
L. DN 40 42 94 50 276
g DN 50 54 117 52 337
H min DN 65 76,1 228 | 163 | 228
H2 DN 80 88,9 240 | 160 | 240
- - DN 100 108 249 154 249
Rys. A46. Inoxpres — fuk 15° MM (194/150)
L
H D2
Z ; d %\ ;
o Y | NS
Lo« ]
D
Srednica Srednica Sret_]nica D otworu
% nominalna | H, mm Z, mm B, mm D, mm K, mm
nominalna | zewnetrzna, mm kolnlarza (D2), mm
DN 20 22 20 56,5 35,5 14 90 11,5* 65
DN 25 28 25 59,5 36,5 14 100 11,5* 75
DN 32 35 32 63 37 14 120 11,6* 90
DN 40 42 40 67 37 14 130 14* 100
DN 50 54 50 74 38 14 140 14* 110
DN 65 76,1 65 101 455 14 160 14 130
DN 80 88,9 80 112 52 16 190 18* 150
DN 100 108 100 128 53 16 210 18* 170
* 4 otwory

Rys. A47. Inoxpres — zigczka kotnierzowa PN 6 (193/002)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2




TR
B R

ITB-KOT-2020/1502 wydanie 2 27/41
DZL oo | 4‘{ D
.
L H
Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm L,mm | H,bmm | D,mm | D1, mm | D2, mm
DN 20 22 135 6 50 27 22
DN 25 28 135 6 60 32 28
DN 32 35 135 6 70 40 35
DN 40 42 135 6 80 46 42
DN 50 54 135 8 90 59 54
DN 65 76,1 135 8 110 78 76,1
DN 80 88,9 135 10 128 91 88,9
DN 100 108 135 10 148 110 108
Rys. A48. Inoxpres — kotnierz do ztgczki koinierzowej PN 6 (193/004)
D2 o I I D
L
L H
Srednica Srednica L,mm | H,bmm | D,mm | D1, mm | D2, mm
nominalna | zewnetrzna, mm ! ; ] , !
DN 20 22 135 6 58 27 22
DN 25 28 135 6 68 32 28
DN 32 35 135 6 78 40 35
DN 40 42 135 6 88 46 42
DN 50 54 135 8 102 59 54
DN 65 76,1 135 8 122 78 76,1
DN 80 88,9 135 10 138 91 88,9
DN 100 108 135 10 158 110 108
Rys. A49. Inoxpres — kotnierz do ztaczki kotnierzowej PN 16 (193/003)
H
2
7 J‘“‘rr ]
I B
K
[i]
Srednica Srednica nirr?i‘l:ll:‘;f:a Hmm | Z,mm | B,mm | D, mm & ol K, mm
nominalna | zewnetrzna, mm kolnlcrsa J ! ! & (D2), mm ’
DN 50 54 DN 50 60 24 21 165 175" 125
DN 65 76,1 DN 65 86,5 31,5 24 185 17,5* 145
DN 80 88,9 DN 80 96 36 24 200 17,5 160
DN 100 108 100 116 41 25 220 17,5™ 180
* 4 otwory
** 8 otworow

Rys. A50. Inoxpres — zigczka kotnierzowa luzna (4 lub 8 otworéw mocujgcych)
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Lo« ]
, Srednica Srednica
nir:;cilr?;f:a zewnetrzna, | nominalna | H,mm | Z, mm | B,mm | D, mm ?Dgt)w;:: K, mm
mm kotnierza ’
DN 20 22 DN 20 58,5 37,5 16 105 14* 75
DN 25 28 DN 25 61,5 38,5 16 115 14* 85
DN 32 35 DN 32 65,5 39,5 16 140 18* 100
DN 40 42 DN 40 69 39 16 150 18* 110
DN 50 54 DN 50 78 42 18 165 18* 125
DN 65 76,1 DN 65 105 50 18 185 18* 145
DN 80 88,9 DN 80 116 56 20 200 18** 160
DN 100 108 DN 100 132 57 20 220 18** 180
* 4 otwory
** 8 otwordw
Rys. A51. Inoxpres — ztgczka kotnierzowa PN 16 (193/000)
ey
" f \
z / \
" ITDjlﬂ
[ |B: :.l Pl N
L ®
L o ll
Srednica Srednica Sradhlea D otworu
: nominalna | H,mm | Z, mm | B, mm | D, mm K, mm
nominalna | zewnetrzna, mm kolrilerza (D2), mm
DN 20 22 DN 20 82,9 61,9 12,8 98,5 15,8* 69,8
DN 25 28 DN 25 89,1 66,1 14,3 108 15,8* 79,3
DN 32 35 DN 32 94,4 68,4 15,9 117,5 15,8* 88,9
DN 40 42 DN 40 102,9 72,9 17,5 1271 15,8* 98,4
DN 50 54 DN 50 111,1 75,5 19,1 152,5 19* 120,3
DN 65 76,1 DN 65 122,5 67,5 22,3 177,9 19* 139,7
DN 80 88,9 DN 80 150,9 90,9 23,8 190,6 19* 152,4
DN 100 108 DN 100 172,2 97,2 23,8 228,7 19** 190,5
* 4 otwory
** 8 otworow

Rys. A52. Inoxpres — zigczka kolnierzowa (193/006)
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1 ‘ b i -
A Li-sfi ; ".:':5'.
1 L] ,:- ‘T
il |
Srednica
nominalna Di,mm [ D2, mm | D3, mm | Amm | Bmm | C,mm | L,mm | E, mm M, mm
DN 65 76,1 1 57,5 44 100 35 15 M 10 x 35
Rys. A53. Inoxpres — wspornik z gwintem wewnetrznym (171/T)
e 1 T RN | e
. [ - S——-, |
Srednica D1, mm Amm | BBmm | C,mm | L, mm M
nominalna ’ ’ ’ ’ Al
DN 65 76,1 35 42 90 44 100 35 M 10 x 35
DN 80 88,9 42 50 97 53 115 40 M 10 x 35
DN 100 108 54 60 116 60 135 45 [ M10x35
Rys. A54. Inoxpres — wspornik z koficéwka zaprasowywana (171/P)
e R i
Z | Srednica Srednica
(T _ 1 nominalna | zewnetrzna, mm L,mm | Z mm | Otwory
v | DN 32 35 128 60 | 3x%
MR | DN 40 42 135 60 | 3x%
L | | DN 50 54 135 74 3x %"
l “ | ! DN 65 76,1 189 92 3x%
[ | | DN 80 88,9 208 106 | 3x%
| o
- Thread 1/2° DN 100 108 240 130 3x%
Rys. A55. Inoxpres — ztgczka wielofunkcyjna (195/007)
: Srednica Srednica
Z —l nominalna | zewnetrzna, mm L | AL | & Bl | A
- 2 DN 20 22 139 20 68 34
oA [ I DN 25 28 150 22 73 41
i ' DN 32 35 177 26 90 52
: DN 40 42 202 32 107 62
- DN 50 54 221 36 113 T2
AL * max. 1000 cykii

Rys. A56. Inoxpres — kompensator (199)
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Rys. A60. Steelpres — tuk 90° FF (381/900)

Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm L
DN 20 22
DN 25 28
DN 32 35
DN 40 42
DN 50 54 60l
DN 65 76,1
DN 80 88,9
DN 100 108
Rys. A57. Steelpres — rury (316/002)
. S Srednica Srednica
z W nominalna | zewn Lmm | Z, mm
[ etrzna, mm
/*\,& DN 20 22 32 11
/ DN 25 28 37 14
= DN 32 35 46 17
DN 40 42 51 21
DN 50 54 62 30
DN 65 76,1 131,56 76,5
DN 80 88,9 144 84
DN 100 108 169 94
Rys. A58. Steelpres — tuk 45° FF (381/450)
Srec'lnica Srednica e rreareT
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 32 42 11
DN 25 28 37 46 14
DN 32 35 43 57 17
DN 40 42 51 72 21
DN 50 54 62 82 26
DN 65 76,1 131,5 149 76,5
DN 80 88,9 144 159 84
DN 100 108 169 199 94
Rys. A59. Steelpres — fuk 45° MF (381/451)
Srednica Srednica
nominalna | zewngtrzna, mm L,mm | Z, mm
— DN 20 22 47 26
DN 25 28 56 33
DN 32 35 68 42
DN 40 42 80 50
DN 50 54 100 64
DN 65 76,1 160 105
DN 80 88,9 182 122
DN 100 108 220 145
L =
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Srednica Srednica
nominalna | zewnetrzna, mm Lmm | Honm | Zmin
DN 20 22 47 57 26
DN 25 28 56 64 33
DN 32 35 68 82 42
DN 40 42 80 101 50
DN 50 54 100 120 64
DN 65 76,1 160 180 105
DN 80 88,9 182 197 122
DN 100 108 220 236 145
Rys. A61. Steelpres — tuk 90° MF (391/901)
H
i i WD . 2 Srednica
nsor'f‘?:;f:a zewnetrzna x R, Lmm | HLmm | Z, mm
T \\% mm x cale
ﬂ/ DN 20 22 x %’ 41 29 20
i L
Rys. A62. Steelpres — przejscie 90° z gwintem zewnetrznym (385)
T : 5 Srednica
b ko | bl nsorr‘:\?:;f:a zewnetrzna x R, Lmm | HLmm | Z, mm | Z1, mm
E mm x cale
4 . Z DN 20 22 x %" 46 44 25 27
4 L 28 x " 49 42 26 27
f DN 25 28X %’ 49 47 26 30
l
&_r
Z1
H
Rys. A63. Steelpres — przejscie 90° z gwintem wewnetrznym (98)
H
- ; Srednica
(g Srednica |
: etrzna x R, Lmm | HLmm | Z, mm | Z1, mm
o :\ nominalna e aila
N DN 20 22 x %" 60 62 30 39
\\ 71 DN 25 28 x 1" 73 74 36 50
DN 32 35 x1"V 68 80 46 42
Z | L DN 40 42x1% 80 98 60 50
J : DN 50 54 x 2" 100 131,5 65 65
)

Rys. A64. Steelpres — tuk 90° z gwintem zewnetrznym BSP (397)
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T Srednica Srednica L1, L2, z1, Z2,
1 nominalna | zewnetrzna, mm mm mm mm mm
2 9‘ DN 20 22 37 37 14,5 14,5
TR DN 25 28 42 42 17,5 17,5
izz DN 32 35 50 50 225 | 225
- ! DN 40 42 57 57 25,5 25,5
i DN 50 54 69 69 32,5 32,5
whrragzezz st zrz ey DN 65 76,1 108 118 52 63
| 71 | 21 DN 80 88,9 132 131 72 71
L L1 L1 DN 100 108 155 159 74 84
Rys. A65. Steelpres — tréjnik rownoprzelotowy (382)
L2
il L BE ]
Lt L
&rodiiloe notilialing Srednice L1, mm | L2, mm | Z1, mm | Z2, mm
zewnetrzne, mm
DN 25 x DN 20 x DN 25 28 x 22 x 28 42 41 17,5 20
DN 30 x DN 20 x DN 30 35x22x35 50 44 22,5 23
DN 30 x DN 25 x DN 30 35x28x35 50 44 225 19,5
DN 40 x DN 20 x DN 40 42 x 22 x 42 57 53 25,5 30,5
DN 40 x DN 25 x DN 40 42 x 28 x 42 57 56 25,5 38
DN 40 x DN 32 x DN 40 42 x 35 x 42 57 61 25,5 33,5
DN 50 x DN 20 x DN 50 54 x 22 x 54 69 59 32,5 36,5
DN 50 x DN 25 x DN 50 54 x 28 x 54 69 64 32,5 39,6
DN 50 x DN 32 x DN 50 54 x 35 x 54 69 67 32,5 39,5
DN 50 x DN 40 x DN 50 54 x 42 x 54 69 70 32,6 38,5
DN 65 x DN 20 x DN 65 76,1 x22 x 76,1 108 74 52 53
DN 65 x DN 25 x DN 65 76,1 x28 x 76,1 108 77 52 54
DN 65 x DN 35 x DN 65 76,1 x 32 x 76,1 108 80 52 54
DN 65 x DN 40 x DN 65 76,1 x 42 x 76,1 108 84 52 54
DN 65 x DN 50 x DN 65 76,1 x 54 x 76,1 108 90 52 55
DN 80 x DN 25 x DN 80 88,9 x 28 x 88,9 132 84 72 61
DN 80 x DN 32 x DN 80 88,9 x 35 x 88,9 132 88 72 62
DN 80 x DN 40 x DN 80 88,9 x 42 x 88,9 132 91 72 61
DN 80 x DN 50 x DN 80 88,9 x 54 x 88,9 132 97 72 62
DN 80 x DN 65 x DN 80 88,9 x 76,1 x 88,9 132 125 72 70
DN 100 x DN 25 x DN 100 108 x 28 x 108 156 94 74 71
DN 100 x DN 32 x DN 100 108 x 35 x 108 155 97 74 71
DN 100 x DN 40 x DN 100 108 x 42 x 108 155 101 74 71
DN 100 x DN 50 x DN 100 108 x 54 x 108 155 107 74 72
DN 100 x DN 65 x DN 100 108 x 76,1 x 108 155 135 74 80
DN 100 x DN 80 x DN 100 108 x 88,9 x 108 155 141 71 81

Rys. A66. Steelpres — trdjnik redukcyjny (392)
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. . Srednice
Srednice nominalne zewnetrzne, mm L1, mm | L2, mm | Z1, mm | Z2, mm
DN 20 x DN 25 x DN 20 22 x 28 x 22 41 45 18 21

Rys. A67. Steelpres — trojnik nadwymiarowy (392/A)

rednica nominalna | , mm , mm , mm , mm
$redni inal zewﬁ::fz"r:zemm L1 L2 z1 22
22 x V5" x 22 39 39 18 24
D20 22 x % x 22 39 44 18 28
28 x 5" x 28 44 42 21 27
DN 25 28 x %" X 28 44 47 21 30
28 x 1" x 28 44 53 21 34
35 x %" x 35 51 45 25 30
DN 32 35 x %" x 35 51 50 25 34
35x1"x35 51 56 25 37
42X % x 42 59 59 28 34
ONN40 42 x % x 42 59 54 28 37
54 x V" x 54 70 56 34 41
Dh G0 54 x %’ x 54 70 61 34 45
e 76,1 x % x 76,1 | 108 68 52 53
76,1 x % x 76,1 | 108 77 52 60
N8O 889x % x889 | 132 76 72 61
889x % x889 | 132 84 72 68
108x %" x 108 | 155 85 74 70
R 108 x % x 108 | 155 94 74 77

Rys. A68. Steelpres — trojnik z gwintem wewnetrznym (389)
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Srednica Srednica
- : nominalna | zewnegtrzna, mm L,m | £ 0m
P DN 20 22 53 11
I I DN 25 28 56 10
_ DN 32 35 63 10
DN 40 42 72 12
T e s = DN 50 54 83 13
DN 65 76,1 142 32
U DN 80 88,9 166 46
DN 100 108 203 41
Rys. A69. Steelpres — mufa (383/000)
Srednica Srednica
- L > nominalna | zewnetrzna, mm Lomm | a8 m
es es DN 20 22 79 25
[ e DN 25 28 88,5 30
DN 32 35 102,5 30
DN 40 42 117.,5 40
DN 50 54 139 40
- - 0 0 - = DN 65 76,1 230 60
( 1 DN 80 88,9 260 70
DN 100 108 310 80
Rys. A70. Steelpres — mufa nasuwana (383/001)
[ Srednica Srednica L,mm | L1, mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 27 5
. DN 25 28 29 5
Z DN 32 35 32 5
Z DN 40 42 36 5
ﬁ'?‘?‘?’m///:
et/ % DN 50 54 41 5
L ~ DN 65 76,1 78 6
o= DN 80 88,9 88 6
DN 100 108 102 6
Rys. A71. Steelpres — zaslepka (383/003)
E . Srednica
; i Srel.:lmca zewnetrzna x R, Lmm | Z, mm | Y, mm
m nominalna X ile
: 22 x %" 54 30 25
F S T L DN 20 22 x 1" 40 36 10
Y i 22 x1"% 42,5 55 14
28 x 1" 58 36 27
DN 25 28 x 1"V 47 46 14
" 28 x 1"% 48 55 14
35x 1" 67 46 32
ON.35 35 x "% 52 55 14
42 x 1" 77 55 35
DN 40 42 x 1"% 55 60 14
42 x 2" 56 65 14,5
54 x 2" 83 65 36,5
DN 50 54 x 2% 60 75 15
54 x 2" 65,5 81 16

* uszczelka z EPDM

Rys. A72. Steelpres — dwuztaczka z ptaskg uszczelkg (383/002)
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; Srednica
nirrﬁ‘i]:::a zewnetrzna x R, Lmm | Z mm | Y, mm
L mm X cale

y 22 x %e" 42 32 21
DN 20 2Za " 45 32 25

fa/ 22 x 1" 46 36 25
N 28 x %" 47 38 24
| DN 25 28x1" 48 38 25

' 28 x 1"V 52 46 29
H 35x 17 52 46 25
| DN 32 35x 1" 56 46 29
\—é—_ 35 x 1'% 55 50 28
DN 40 42 x 1'% 63 55 33

DN 50 54 x 2" 72 65 36

DN 65 76,1 x 2"~ 124 95 81

DN 80 88,9 x 3" 141 115 88

DN 100 108 x 4" 162 115 88

Rys. A73. Steelpres — przejscidwka z gwintem zewnetrznym (387)
. Srednica
nst)r;?r?a"l::a zewnetrzna x R, Lmm | Z,mm | Y,mm
mm x cale

22 x %" 39 32 2

DN 20 22 X %" 40 32 2

22x1" 43 41 2

28 x 2" 41 38 2

DN 25 28 x %" 42 38 2

28x1" 45 41 2

35x1" 51 46 2

Bha2 35x 1" 52 46 2

Z DN 40 42 x 1"V 56 55 2

DN 50 54 x 2" 65 65 2

Rys. A74. Steelpres — przej$cidowka z gwintem wewnetrznym (390)

ez M Srednica Srednica
N e ol zewnetrznax R, | L, mm | Z, mm
REVIRY - S (W { I —— . mm X cale
S DN 20 22 X %' 69 46
s DN 25 28 x 1" 80 56
DN 32 35x 1" 89 62
7 DN 40 45 x 1"V 93 61
» DN 50 54 x 2" 104 66
L * uszczelka z czarnego EPDM
< ™ ** nakretka gwintowana ze stopu miedzi (mosiadzu)

Rys. A75. Steelpres — dwuztgczka przejsciowa z gwintem zewnetrznym (384/000)
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* E
7 ﬂﬂ\ Srednica Srednica - 5
|_ i I _ [ | nominalna zev::;tgg:lz ’ x B s D
T DN 20 22 x %" 64 1
[ - 3 DN 25 28 x 1" 73 49
et %—@ DN 32 35x1"% 81 54
DN 40 42 x1"% 85 53
Z . DN 50 54x2" 102 66
- 1 * uszczelka z czarnego EPDM
L L - ** nakretka gwintowana ze stopu miedzi (mosigdzu)
Rys. A76. Steelpres — dwuzigczka przej$ciowa z gwintem wewnetrznym (384/001)
Srednica D, mm D1, mm | L, mm L1, mm
nominalna ’ ’ ’ ’
3 0 (RS (R 17 DN 40 60 42 120 69
DN 50 60 54 120 80
DN 50 76 54 130 76
Rys. A77. Steelpres — zigczka tranzytowa (322)
Srednice Srednice
nominalne zewnetrzne, mm L . | Wi
DN 25 x DN 20 28x 22 65 42,5
B L N DN 32 x DN 20 35x22 70 49
[ DN 32 x DN 25 35x28 71 48
| Z DN 40 x DN 20 42 x 22 97 76
[ == " DN 40 x DN 25 42 x 28 93 70
DN 40 x DN 32 42 x 35 81 55
DN 50 x DN 20 54 x 22 95 74
DN 50 x DN 25 54 x 28 108,5 85,5
o DN 50 x DN 32 54 x 35 108 82
DN 50 x DN 40 54 x 42 97,5 67,5
DN 65 x DN 40 76,1 x 42 143 113
DN 65 x DN 50 76,1 x 54 148 112
DN 80 x DN 50 88,9 x 54 161 125
DN 80 x DN 65 88,9 x 76,1 184 129
DN 100 x DN 65 108 x 76,1 203 148
DN 100 x DN 80 108 x 88,9 207 147

Rys. A78. Steelpres — zigczka redukcyjna (391)
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Rys. A82. Steelpres — tuk 90° MM (394/900)
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- l -—
= . : : Srednica
n?;r:..t‘:l: alf: % zewnetrzna x R, Lmm | Z, mm | Y, mm
mm X cale
22 x %" 55 32 27
R 2 X% 56 32 27
DN 25 28x 1" 64 37 38
Y
Rys. A79. Steelpres — zigczka redukcyjna z gwintem zewnetrznym (393/M)
L
- z -
220 Srednica 2 ewireg‘:‘;ax R L, Z, ¥
s | nominalna ¢ ’ mm mm mm
_ mm X cale
1 22 x %" 52 37 24
_E BN20 2 X% 52 | 38 | 30
Y
Rys. A80. Steelpres — zigczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym (393/F)
4 A i
Sreslnica Srednica Lmm | Amm | B,mm
nominalna | zewnetrzna, mm
DN 20 22 65 179 33
DN 25 28 73 206 36
Rys. A81. Steelpres — tuk obejsciowy (379)
o Srednica Srednica H1, | Hmin, | H2, R,
nominalna | zewnetrzna, mm | mm mm mm mm
- DN 20 22 70 61 120 40
- ] DN 25 28 97 80 125 45
T DN 32 35 120 90 200 42
3 | DN 40 42 160 115 250 50
= = DN 50 54 300 140 305 65
iy
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T
[ B |

Srednica Srednica H1, H min, H2,
nominalna | zewnetrzna, mm | mm mm mm
DN 25 28 54 47 130
DN 32 35 80 50 218
DN 40 42 98 54 274
DN 50 54 137 72 324
Rys. A83. Steelpres — tuk 30° MM (394/300)
H1 -
Mo Srednica Srednica H1, [ Hmin, | H2,
| Min nominalna | zewnetrzna, mm | mm mm mm
o [ L I DN 25 28 45 38 136
I Ly
~ - DN 32 35 62 32 234
H min DN 40 42 94 50 276
- DN 50 54 117 52 337
H2
Rys. A84. Steelpres — tuk 15° MM (394/150)
L
-
r u
-
D D1
T )
sh 3
Sreglnlca D, mm D1, mm S, mm S1, mm L1, mm L, mm
nominalna
DN 20 26,9 22 3,95 1,5 34 120
DN 25 33,7 28 4,35 1,5 34 120
DN 32 42,4 35 5,2 1,5 40 120
DN 40 48,3 42 4,65 1,5 45 120
DN 50 60,3 54 4,65 1,5 50 120
DN 65 76,1 76,1 3,7 2 70 120
DN 80 88,9 88,9 4.1 2 75 120
DN 100 114,3 108 5,2 2 90 120

Rys. A85. Steelpres — zakonczenie spawane (375)
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H
1 |
z | ]
1 |
; :
le L -
K
D
; - Srednica Srednica D
niﬁ?:;f: a zewnetrzna, nomipalna Hmm | Z mm | B,mm | D, mm or\gg)ru K, mm
mm kotnierza 4
mm
DN 20 22 DN 20 42,5 21,5 14 90 i & 65
DN 25 28 DN 25 45,5 22,5 14 100 11* 75
DN 32 35 DN 32 51 25,5 16 120 14* 90
DN 40 42 DN 40 55 25 16 130 14* 100
DN 50 54 DN 50 62 26 16 140 14* 110
DN 65 76,1 DN 65 92,5 37,5 14 160 14* 130
DN 80 88,9 DN 80 104 44 16 190 18* 150
DN 100 108 DN 108 120 45 16 210 18* 170
* 4 otwory
Rys. A86. Steelpres — zigczka kotnierzowa PN 6 (393/002)
8
5 [ H
Z* : 1;—? - Y
' | 7oA Pl B
! ! . i
- -
K
Ly gl
D
< . Srednica Srednica D
n?:rr:?:;f:a zewnetrzna, nomipalna Homm | Z, mm | B,mm | D, mm o:\gg)ru K, mm
mm kotnierza ?
mm
DN 20 22 DN 20 47 26 18 105 14* 75
DN 25 28 DN 25 50 27 18 115 14* 85
DN 32 35 DN 32 53 27 18 140 18* 100
DN 40 42 DN 40 57 27 18 150 18* 110
DN 50 54 DN 50 64 28 18 165 18* 125
DN 65 76,1 DN 65 97 42 18 185 14* 145
DN 80 88,9 DN 80 108 48 20 200 18* 160
DN 100 108 DN 108 124 49 20 200 18* 180
* 4 otwory
** 8 otworow

Rys. A87. Steelpres — zlgczka kotnierzowa PN 16 (393/000)
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Rys. A88. Polgczenie rur i igcznikéw Inoxpres i Steelpres DN 20 + DN 32
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Rys. A89. Polaczenie rur i facznikéw Inoxpres i Steelpres DN 40 + DN 100
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Zalacznik B.
Tablica B1. Wymagania techniczne
Poz. Wymagania Ocena
1 2 3
1 Specyfikacje warunki i zakres stosowania wyrobow wg p. 2 oraz
p- 5.1 wytycznych VdS 2100-26-1
2 Zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng dokumentacja powinna zawiera¢ informacje
wg p. 5.2 wytycznych VdS 2100-26-1
3 Materiaty i konstrukcja wg p. 1 oraz p. 5.4 wytycznych VdS 2100-26-1,

p. 3.2 wytycznych VdS 2100-26-2
i p. 3.2 wytycznych VdS 2100-26-3

4 Mozliwo$¢ montazu wg p. 6.3.3 wytycznych VdS 2100-26-1;
montaz zgodnie z instrukcjg producenta, za pomoca
narzedzi zalecanych przez producenta

5 Znakowanie wg p. 5.3 wytycznych VdS 2100-26-1

6 Trwatos¢ znakowania wg p. 6.11 wytycznych VdS 2100-26-1;
brak zaciekow i rozmazan
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